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Przewody Lapp Kabel
odporne chemicznie

Piotr Sobkowiak

W zaktadach przemystowych, gdzie najczesciej montuje si¢ przewody w agresywnym srodo-
wisku, istotny jest dobér kabli posiadajacych odpowiednia odpornos$é chemiczna. W artyku-
le opisano przewody firmy Lapp Kabel, producenta catej gamy kabli odpornych na réznego

rodzaju media.

a Srodowisko agresywne uznaje sig,

z w odréznieniu od warunkéw panu-
jacych w biurach lub pomieszcze-

niach mieszkalnych, srodowisko wystepu-

jace w wiekszo$ci obiektéw przemysto-
wych. Przewody pracujace w takim Srodo-
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wisku narazone sg generalnie na:

* uszkodzenia mechaniczne (nacigcia, Scie-
ranie),

e prace wW zmiennej temperaturze,

« uszkodzenia substancjami chemicznymi,

* ogien.

Ry. 1. Srodowisko agresywne wysterpuje w wiekszosci obiektow przemystowych

Zagrozenia

Zastosowanie w procesie produkcyjnym
nieodpowiedniego przewodu naraza przed-
sigbiorstwo na wystapienie awarii, np.
w postaci zwarcia. Skutkiem moze byc¢
wymiana urzadzenia na nowe, a co za tym
idzie — nieplanowane przestoje lub tez na-
prawy, ktoére prowadza do opdZnienia
w wytworzeniu produktu finalnego. Dlate-
go tez bardzo waznym aspektem jest do-
bér przewodéw odpowiednich do warun-
kéw panujacych w danym otoczeniu.

W réznych gateziach przemystu wystepu-
jardéznego rodzaju zagrozenia. W przemysle
papierniczym bedzie to np. korozja, wyso-
ka temperatura czy zwiazki chemiczne, takie
jak: dwutlenek chloru, siarczan magnezu,
weglan wapnia. W przemysle chemicznym
— kwas azotowy, amoniak, azotan wapnio-
wy, siarka, kwas fosforowy. W spozyw-
czym ze wzgledu na utrzymanie czystosci
na liniach produkcyjnych beda to natomiast
r6znego rodzaju srodki czyszczace.

Tworzywa

Ponizej przedstawiono ogdlng charakte-
rystyke tworzyw, z ktérych wykonana jest
izolacja zyt oraz ptaszcz zewnetrzny prze-
wodoéw Lapp Kabel:

* PCV - polichlorek winylu (odpornos¢ na
nacigcia, oleje),

Marki Lapp Kabel

« Olflex — przewody sterownicze,

« Unitronic — przewody do transmisji danych,

« Kranflex, Neolflex — przewody do urzadzen
transportu bliskiego,

+ Silflex, Olflon — przewody odporne na pod-
wyzszong temperature.
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Rys. 2. Przewéd Olflex

* PUR — poliuretan (odporno$¢ na Scieranie, warunki pogodowe),

¢ CR — guma chloroprenowa (odpornos¢ na temperature, warun-
ki pogodowe),

e PTFE — politetrafluoroetylen teflon (odpornos¢ na $cieranie, wy- |
soka i niska temperature, paliwa, emulsje),

¢ H — elastomer bez halogenéw (odpornos¢ na oleje, brak zawar- =

Rys. 3. Przewdd Unitronic
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Odpornosé chemiczna przewodoéw Lapp Kabel
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Atuny nz + + + + + + + +
Sole glinu ns + + + + + + + S s
Amoniak, rw 0,1 + + + + + + + + + 0
Octan amonowy, rw ns + + + + + + w | e
Weglan amonowy, rw ns + + + - + + + + o+
Chlorek amonowy (salmiak), rw ns + + + + + + + + o+
Sole baru ns + + + + + + + + + o+
Kwas borny, rw + + + o + + + + + o+
Chlorek wapniowy, rw nz + + + o + + + + + o+
Azotan wapniowy, rw nz + + + + + + o] +
Sole chromu, rw nz + + + + + + + + o+
Weglan potasowy, rw (potaz) + + + o + + + +
Chloran potasu, rw nz + + + + + + +
Chlorek potasu, rw nz + + + - + + + + +
Dwuchromian potasu, rw + + + o + + + + + 0
Jodek potasu, rw + + + 4k + + + a*
Azotan potasu, rw nz + + + o + + + + + 0
o Nadmanganian potasu, rw [o} 0 o) - + o} o) +
c
N )
2 Siarczan potasu, rw + + + * + + + + +
[ . .
= Sole miedzi, rw nz + + + + E +
o
(0}
c Sole magnezu, rw nz + + + o + + + + +
=
& Kwasny weglan sodowy, rw (soda) + + + o + + + + +
2 PN
N Kwasny siarczan sodowy, rw + + + - + + + + +
Chlorek sodu, rw (sél kuchenna) + + + + + + + + +
Tiosiarczan sodowy, rw (fixing salt) + + + o + + + + + 4+
Sole niklu, rw nz + + + + + + + + + o+
Kwas fosforowy 0,5 + + + = + + + - + -
Rte¢ 1 4+ 4 & - - 4+ 4 & E
Sole rteci, rw nz + + + + + + + + + o+
Kwas azotowy 0,3 - - - - = o o - S =
Kwas solny konc. = = - - = = - - 2 | =
Siarka 1 + + + + + + + S + o+
Dwutlenek siarki, gaz + + + + + + - + -
Dwusiarczek wegla - - - - - - - - + -
Siarkowodér + + + + + + - + -
Woda morska + + + + + + + + + 4+
Sole srebra, rw + + + + + + + + + o+
Nadtlenek wodoru 0,03 + + + + + + + + +
Sole cynku, rw + + + - + + + 0 + o
Chlorek cynawy + + + + + + + +
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ASSIC 100 CY,

OLFLEX® CLASSIC 110 SY, -110 CY, OLMASS® SY,

Informacje w tabeli sa podane zgodnie z nasza
najlepsza wiedzg i doswiadczeniem, musza
jednakze by¢ traktowane jedynie jako przewodnik.
Dla wydania jednoznacznego osadu,

OLFLEX® SERVO 700,-700 CY,-2YSLCY, -710,- 720, -730,-
OLFLEX® FD 90,-FD 90 CY, OLFLEX® 140,-140 CY,-150,-
891/ 891 VY, Tray Il , OLFLEX® SERVO 709 CY, OLFLEX®
OLFLEX® CLASSIC 400P, -400CP, -440P, -440 CP, -450P, -
500P, -540 CP,-540 P,-550 P, OLFLEX® SERVO FD 750,-
755,-755CP,760, -770,-780, -780CP, 785, -790 CP, -795P, -
795 CP, -795P/CP, CLASSIC 810P,-810 CP,-855P,-855 CP,

(el OLFLEX® FD 891 P, -891 CP, OLFLEX® Robot 900, F1
UL/CSA UNITRONIC® FD P, KRANFLEX® PUR,
UNIRONIC® LiYD11 Y, UNITRONIC® FD CP, UNITRONIC ®
FD CP (TP), HITRONIC® POF z izolacjg PUR, UNTRONIC®
OLFLEX® LIFT T, LIFT S, OLFLEX ® TRAGO 2S, OLFLEX®
SILFLEX ® HO5SS-F EWKEF, SILFLEX® UL/CSA
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Alkohol etylowy 1 - - - + - - + + 0
Formaldehyd 0,3 - - - - + - - + -
Benzyna = = = + [¢} = S o + o+
Kwas bursztynowy, rw nz + + + 0
© Kwas octowy 0,2 [¢} o [¢} + [¢} o + + 0
j
3 Olej hydrauliczny - - - [¢} - - - + o+
c .
% Alkohol izopropylowy 1 - - - o + - - [¢] + 0
;_’ Olej maszynowy ) + o + o o o o + +
N
.g Alkohol metylowy 1 o o o o + o o + + 0
N Kwas szczawiowy, rw nz + + + 0 + + 0 +
Ciecz chtodzaco-smarujaca o) + o + o o) o + o+
Olej rodlinny i tluszcze o + o o o o - + o+
Kwas winowy, rw + + + + + + + o)
Kwas cytrynowy + + + o + + + + 0
+ — brak lub staba reakcja ns — niezalezne od stezenia Wszystkie wartosci podano dla temperatury 20 °C
o — staba lub przecietna reakcja rw — roztwér wodny
- — przecietna lub silna reakcja nz — nasycony na zimno

blic z odpornoscia chemiczna. Tablice te
mozna réwniez znalez¢ w katalogach. In-
formacje w tabeli 1 podane sg zgodnie
z najlepsza wiedza i dos§wiadczeniem pro-
ducenta, muszg jednakze by¢ traktowane
jedynie jako przewodnik. Dla wydania jed-
noznacznego osadu, w wiekszosci przy-
padkéw, nalezy wykonac testy dokfadnie
uwzgledniajace warunki pracy przewodu.
Oprécz wlasciwych parametréw nalezy
takze zwrdcic¢ szczegdlng uwage na po-
prawnos¢ montazu.

Piotr Sobkowiak
Autor jest pracownikiem
firmy Lapp Kabel sp. z o.0.
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KONTAKT

Lapp Kabel sp. z 0.0.

Rys. 4. Przewod Hitronic

to$ci halogenéw), Odpornos¢ chemiczna ul. Wroctawska 33 d Diugoteka
* PE — polietylen (odpornos¢ na nacigcia, 55-095 Mirkéw
brak zawartosci halogenéw), Aby sprawdzié, ktére z przewodéw | tel- (71) 346 73 80

fax (71) 315 22 65

e-mail: info@lapppolska.pl
www. lapppolska.pl

e SI— guma silikonowa (odpornos¢ na wy-  Lapp Kabel najlepiej odpowiadaja zagro-
soka i niskg temperaturg, warunki pogo-  zeniom wystepujacych w konkretnej fir-
dowe). mie potrzebne bedzie przenalizowanie ta-
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